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Vorrichtung zurn KUSstoBea pastoser Iviassen au3 Verar- 
]Dettuncsinasc?iineri, 



Pa ten tanspriiche: 



V^orrichtung zum Ausstolien pustoser Masaen aus verarbeitungs- 
maBchinen, ins-bes. aus maschinen zur diskontinuierlichen 

Herstellung von iJpeiseeis, gefcenrizeichnet durcii die Kornbi- 
nation der ivierkmale,. daI3 

a) in der zylindrischen Verarbeitungskamrrier der Maschine ein 
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ein fcoaxial zu dleser angeordneter Kolben vorgesehen ist, 
der inL we sent lichen, aus einem scheitenf oriaigen Korper 
C24) besteht, der mit seiner peripiieren umf angsf lache die 
Innenflache der yerarbeitungskanamer beruhrt und in der Ver- 
arbeitungsfcamtaer verschiebbar und drehbar gelagert ist, 

la.) der scheibenf brmige Kbrper ^24) an seiner Umf angsf lache 
mit Aussparungen \,bO) ausgestattet ist, die den Durchgang 
der in der Kammer fiir die verarbeitung des Speiseeises an- 
geordneten Rtihrelemente (12) eroLbglichen, 

c) der scheibenformie Korper (24) in seiner Mitte mit dem En-- 
de einer zylindrischen Stange (25) verbunden ist,. die aus 
der Verarbeitungsfcammer herausragt, das inn ere einer Hohl- 
welle (17) koaxial durchlauft und die Rtihrelemente (12) 
betatigt, 

d) die Stange i,25) auSerhalb der Verarbeitungsfcammer mit einem 
an sich bekannten Arbeitszylinder verbunden ist, der dazu 
bestimmt ist, Langsverschiebungen der ^Stange (25) und dem- 
zufolge des scheibenf ormigen Korpers (24) zu bewirken und 

e) der scheibenf ormige Korper (24) sich wahr^jgid des Arbeits- 
ganges in der Verarbeitungskammer in einer Endstellung be- 
findet, die jener des Austrittes des f ertiggestellten Spei- 
seeises entgegengesetzt ist und durch die Stange (25) wah- 
rend des AuSstofivorganges vollstandig in die Austritts- 
Bndstellung driickbar ist, 
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Ruhrelemente (.12), die der Verarbeitung des Speiseeises die- 
nen, im Innern der zylindrischen VerarbeitungsfcamHier und k:o- 
axial zu dieser rotieren, mit einer Kante die innern jiaachen 
der Verarbeitungskaiamer streifen. und in Langsrichtung in ii^orm 
einer Schraubenf lache ausgebildet sind, wobei die bchrauben- 
flachea beider Kuhreleaiente in entgegengesetzter Kichtung ge- 
ne igt sind. 

Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeich- 
net,. daB die Aussparungen (.bO), die an der Umfangsf lache des 
scheibenfSrmigen KSrpers ^24) vorgesehen sind, die gleiche 
Gestaltung und Heigung haben, wie diejenigen der Riihreleaiente 
V12) und so dimensioniert sind, daB die Ruhrelemente sie frei 
durchlauf en kbnnen. 

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis dadurch gekennzeich- 
net, dali der scheibenf ormige Kbrper (24) von den rotierenden 
Ruhrelementen U2), die in die Aussparungen (,bO) eingreifen, 
mitnehmbar ist, wobei er gleichzeitig in Langsrichtung ver- 
schiebbar ist« 

VTorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, daS der scheibenf orniige Korper (24) an seineoi iiutienurn- 
fang eine Yielzahl kleiner, geneigter und in gleichen Abstan- 
den angeordneter Killen (61) aufweisto 
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6, w^^orrichtung nach Anspruch 5, dadurch. gekennzeichaet, daB 
die Killen (.61) entsprecheade der Form und der ITeigung 
der Kiihrelemente ^12) ausgebildet sind. 
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Vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zuci AusstoBea 
pasteser Massen aus verarbeitungsmaBchinen, insbes. aus ijlaschi- 
nea zur diskontinuierlictien lierstellung von Speiseeis. 

Bekanatlicii bestehen diese maschinea aus einer von auBen gekiihl- 
ten und normalerweise in horizontaler tiichtung angeordneter zy- 
lindrischen Verarljeitungskammer, in der rotierende ailemente an- 
geordriet sind, denen die Aufgabe zukoiamt, von der unterktihlten 
inneren OberfMclie der verarbeitungskaciraer das sich. veri'estigende 
fliisaige (iemisoh, aus dem das Speiseeis gebildet wird, abzuscJia- 
"ben. lias fliissige G-emisch wird vorher in die Karnaer eingebracht 
und durch Abkiihlung in einen progressiven Zustand der verfesti- 
gmg ubergefuh-rt und zwar vinter gleichzeitiger vermengung und 
Emulgierung mit Luft, was schlieBlich zu oiner hoaiogenen Endmasse 
fuhrt, die schleoh.thin als -Speiseeis" Dezeichnet wird. 

Die rotierenden Elemente weisen verschiedene Formen und Anord- 
nungen auf und sind ublioherweise so geneigt, dali sie der iJasse, 
mit der sie in jjeriihrung fcoaL,ien, eine gegen den vorderen 'i'eil 
der Maschine tiin gerichtete langsbewegung verleihen, an dem iXb- 
licherwexse die Offnung fur den Kustritt des Fertigproduktes an- 
gebracht ist. Diese Langsbewegung bewirkt ein besseres Durch- 
misctien der zu bearbeitende Hasse und erraoglicht uberdies deren 
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iiusstoS nach ^ibschluB der Arbeit selbst, wobei es lediglich not- 
wendig ist, den verschluS des Austrltts zu ottnen^ darait die in 
der Verarbeitun,5sk:&ranier enthaltene liasse auf (Jrund des ischubes 
der geneigten rotierenden Klemente nach auSen befordert wird, 
um diese V/irkung zu erhohen, wird wahrend des iiusstoSes des Ji'er- 
tigproduktes haufig die umdrehungsgeschwindigfceit der rotieren- 
aen iileraente erhdht. 

vie Laaschinen dieses Typs weisen einen erheblichen funktionellen 
Liangel auf, der sich aus der behwierigkeit ergibt, das apeiseeis 
aus diesen zu entnehraen, eine Kntnahme, die im iibrigen stets un- 
vollstandig ist. Diese iSchwierigkeit nimmt in progressiver Weise 
mit deta iibsinken der ii;ndtemper^atur des i?ertigproduktes zu, denn 
durch die erhbhte iibkuhlung eriibht sich auch die Koaipaktheit des 
Produktes selbst. 

um diesem Mangel zu begegnen, ist man gezwungen, das Absinken 
der iLrbeitsteraperatur zu begrenzen, um ein ausreichend flilssiges 
Endprodukt zu erzielen, das der Maschine entnommen werden karin. 
uleser umstand beinhaltet wiederum die xjotwendigkeit, eine nach- 
tragliche itbkuhlun^ in entsprechenden iviihlschranken vorzunehmen, 
um das ypeiseeis fur den verbrauch geeignet zu machen. Aus die- 
sem urunde ist das so gewonnene Speiseeis, angesichts des um- 
standes, daB es in technlsch nicht einv/andf reier neise herge-- 
stellt wurde, weil bei der verarbeitung nicht die fiir die Kom- 
paktheit ideale Tempera tur erzielt wird, unter jedem ^iesichts- 
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punkt rainderwertig, InslDesondere was den ireschmack, das ^ussehen 
und die Lagerungsf ahigkeit anbelangt uad raan ist heute gezwungen 
mit Zusatzen zu arbeiten, um diese Mangel wenigstens zum xeil 
auszugleichen, was wiederum die iteinneit des Produktes bt3ein- 
trachtigt. Auf G-rund dieser Darlegungen erscheint es klar, daB es 
zweekmaSig ware, die Verarbeitung bei rlcti tiger Tempera tur durch- 
fuhren zu kbmien, die wesentlich unterhalb jener liegt, die ge- 
genwartig aus oben genannten UrUnden anwendbar ist und dennoch 
einen vollfcommenen Aus s to (3 des Jj'ertigprodufctes aus der Verarbei- 
tungskaimner zu erzielen, 

Liese Bedingungen erfullt eine Maschine, die rnit der erfindungs- 
gemaSen Vorrichtung ausgestattet' ist, welche die in den fcennzeicii- 
nenden Teilen der vorangeJaenden Patentanspriiche aufgefuhrten Merk- 
male aufweist. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbei spiel des (Jegenstandes der 
firfindung dargestellt. 

Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt durch eine Maschine zur iier- 
stellung von Speiseeis, die mit der erf indungsgemaBen 
Yorrichtung ausgestattet ist, 

E*ig. 2 eine Seitenansicht der beweglichen Organe der Ma- 
schine nacb. Pig. 1 , 

I'ig* 3 eine sohaubildlicbe Darstellung des scheibenf ormigen 
Korpers, der einen Teil der AUSstoBeinrichtung bildet 
und 
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i!-ig. 4 einen 'i'eilschnitt durch die Maschine gemaB der 
Liaie I - 1 in ]?ig. 1 • 

v.ie insbesondere die i''ig. 1 zeigt, besteht die Maschine zur dis- 
kontinuierlichen nerstellung von Speiseeis aus einer zylindri- 
schen verarbeitunj!;skatniner in der ein in Ia.ngsriclitung verschieb- 
bar gelagerter sciieibenf brmiger Kbrper gelagert ist, der einen 
Kolben darstellt, welcher von auBen gesteuert wird und den aus- 
stoB des fertigen bpeisesises bevvirkt. 

Die Verarbeitungskamrner weist einaj in geeigneter weise gekiihl- 
ten innenzylinder 1 auf und ist an ihren iaaden jeweils durcli 
einen vorderen Deckel 2 und einen hinteren Deckel 3 verschlossen. 
An dem innenzylinder 1 sind beidseitig i'lanscbe 4, i) vorgesehen 
und die Deckel 2, 3 sind an diesen J!-lanschen raittels Sohrauben- 
bolzen 8, 9 abnehnibar befestigt. An diesen jjaanschen 4, !? ist 
iiber dem innenzylinder 1 ein weiterer AuBenzy Under b befestigt. 
Zwischen den beiden Zylindern 1, 6 befindet sich ein h-ohlraum 7, 
der mittels der Anschlusse 10, 11 an ein entsprechendes, a'n 0-ich 
bekanntes Ktihlaggregat angeschlossen wird und so dessen Verdampfe 
darstellt. 

Im Innern der Yerarbeitungskammer sind zwei untsreinander diame- 
tral entgegengeaetzte und an ihren Enden durch zwei ringf ormige 
Plansche gehaltene Schab- und Kiihrelemente lid angeordnet, wobei 
es sich bei den I"lanschen ura den vorderen ii-lansoh 13 und den hin- 
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Die Schab^ unci EiihreleEaente 12 Btreifen mit ihrew au6eren xic^nd 
die Innenflache des Innenzylinders 1 und evistr^ck^n yich, wie 
dies beGonders aus den. Fig. 2 u. erslchtlich ict, in Langs- 
richtung in form einer bchrauo-^nf laohe rnit einer der Rotatious- 
richtung entgegengetjotzten ileigung. Der vordere acheioenf ormi- 
ge iiaansch 13 ist mit einom -.littelbolzen 1^ aub^-eJ^tat Uet , der 
sich in eine in der l/iitbe des vorderen Jecitt=ls 2 oefindliche 
Bohrung lb einfugt, wahrend der hintere Flaniich 14 an uiner ko- 
axial zu dieaem angeordneten und durch den hinteren Deckel 5 
hindurchtretenden hoheln Welle 17 abnehrabar verbunden iet, wobei 
diese Hohlwelle 17 von einem eraten, im Zentrurn des Deckols 5 
befindliclien Lager 18 gehalten wird. Die Verbindung zwischen 
dem iaansch 14 und der Hohlwelle 17 erfolgt in der Weise, daS 
eine leichte I'rennung der Telle nioglich itit und aei wird da- 
durch erreicht, daS im Zentrum des j?aant:ches 14 eine durch- 
gehende vieleckige Dohrung vorgesohcn ist, in die tjich das vor- 
dere ]nde der Hohlwelle 17 einfugt, das ebenfalls eine entspre- 
chende vieleckige Perm aufweist. 

Die Hohlwelle 17 ragt mit einem l^eil aus dera hinteren Deckel :> 
heraus und wird an ibroirt jinde zusatzlich von ijincm zweiten La- 
ger 19 gehalten, das sich in detn Halter 20 befindet, wobei die- 
ser raittels der jJchLraubbolzen 9 am hinteren Duckel 3 abnehmbar 
befestigt ist. Im Inneren des halfcers 20 ist, miitels eines Kei- 
les 21 an der Hohlwelle 17 veraapft, eine Keilriemonscheibe 22 
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vorgesehen, die niittels eines Keilriemens 23 voa eineoL in der 
Seichnurig nicht dargestellten Motor angetrieben wird. Im Inneren 
der zylindrischen Verarbeitungskammer ist zwischen den "beiden 
kreisfSrmigen i?lanschen 15, 14 ein scheibenf ormiger Korper 24 an- 
geordnet, der am vorderen .:.nde einer durch das Innere der JbLohl- 
welle 17 liindurchgefiihrten Stange 25 mit dieser losbar verzapft 
isto 

« 

Die verbindung zwischen deoi scheibenf orraigen Korper 24 iind der 

/ial 

Stange 25 erfoigt mlttels eines Kadial-Axlagers 25, das so be- 
schaffen ist, daB es insbesondere entgegengesetzte axriale Schiibe 
auf±angt« Das Lager 26 iat am vorderen Jnde der atange 25 m.ittels 
einer Mutter 27 befestigt, wabrend die tJefestlgung der Stange an 
dem scheibenf ormigen Korper 24 mit einem King 28 erfoigt, der tait 
Bolzen 29 am scheibenf ormigen Korper losbar angebracbt ist. Wie 
den Figo 2, 5 u. 4 zu entnehraen ist, sind an der Umf angsf lache des 
scheibenf ormigen Korpers 24 zwei untereinander diametral entgegen- 
gesetzte und im Sinne einer bchraubenf lache, die denjenigen der 
Ktihrelemente 12 entspricht, geneigte ^lussparungen 60 vorgesehen, 
in die die Kuhrelemente 12 eingreifen* Am Urafang des scheibenf or- 
migen Kolbens 24 sind ferner eine Vielzahl kleiner, schraubenf ormi- 
ger Killen b1 angeordnet, die untereinander den gleichen Ab stand 
haben und i^claraubenf lachen darstellen, die parallel zu jenen der 
Aussparungen 60 und somit zu jenen der Euhrelemente 12 verlaufen. 
Im hinteren Teil der Mas chine ist fcoaxial zur Verarbeitungskammer 
ein Zylinder 45 angeordnet, der an seiner vorderseite iiber einen 
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VerMndungskt)rper 4b mittels der i5olzen 47 mit deni nalter 20 
verbunden ist. Der Verbindungskbrper 46 ist mit dem Zylinder 
45 mittels nolzen 51 verbunden, die ihn am vorderen J^'lansch 49 
des Zylinders 45 festhalten und weist Dichtungsrlnge 48 auf , 
die die Abdichtung zwischen ihtn und der Statige 25 gewahrlei- 
sten, die in diesem verschiebbar gelagert ist. 

Der Zylinder 45 ist an seinem hinteren Teil durcii einen Deckel 
b^c abgeschlossen, der am hinteren Ji'lansch 50 des Zylinders 45 
mittels i3olzen 51 befestigt ist. Im xnneren des Zylinders 45 
ist ein Kolben 42 angeordnet^ der am hinteren Ende der Stange 
25 mit der Schraubenmutter 44 befestigt ist. Dieser Kolben A'^ 
ist mit Dichtungsringen 45 versehen und in dem Zylinder 45 ver- 
schiebbar gelagert. Duroh den Kolben werden in dem Zylinder 45 
zwei Kammern gebildet, die mit 54 Uo 55 bezeichnet sindo 

Der verbindungskarper 45 und der Deckel 62 weisen jeweils An- 
schliisse 52, 55 auf, die uber Kohrleitungen mit geeigneten 3teu- 
ervorrichtungen verbunden sind^ urn die versorgung und/oder die 
Entleerung der Steuerf liissigkeit in den entsprechenden Kammern 
54, 55 des Zylinders 45 zu ermoglicheno 

Die AuBenflache der verarbeitungskammer vvird, wenigstens im Be- 
reich des iiohlraumes 7 mit einem warmeschutz versehen, wie dies 
mittels einer diinnen gestrichelten linie in der Ji»ig* 1 angege- 
ben ist. Die ganze Maschine wird zweckinalBigerweise auf einem in 
der ii'ig* 1 nur zum Teil gezeigten Unterbau b5 gelagert, in dem 
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das Kfilteerzeugunssafjaregat, der laotor fiir die ^etatigung der 
Riihreleraente 12, sowie die bteuur- und Koatrollorgane unter- 
gebracht oind. 

Die Fuaktionsweiae der I-iascbine mit der vorstehend beschriebenen 
Yorrichtung erglbt sich wie folgt: 

:.an fullt suniichst die Kamraer !p^> des ;65'linders 4^3 mit i'lussig- 
teei-b, die unter i'ruck durch die ara joisclxluS b2 befestigte iiohr- 
leitung herarieief uhr t wird, wahread die Kamcier t)4 uber die mit 
dem AncchluS 55 verbundene Hohrlcitung sich in ^bf luBstellung 
befindet. Der Rolben 42 wird nun nach riickwarts gedrUckt, so 
da6 sich auch der Diit diesera Kolben 42 raittels der Btange 25 
verbundene scheibenf brmige K5rper 24 nach ruckwarts verschiebt 
und am riickwartigen j<-lansch 14 zur ^nlage kommt. Dann 5ffnet 
man den Hahn 35 und schlieSt die Offnung 37 mit dem am Ausgang 
befindlichen beweglichen Absperrelement 38. in den Trichter 36 
wird nun das zu gefrierende PlUssigkeitsgemisch geschiittet, das 
tiber die Zuf uhrleitung 34 in die Yerarbeitungskaramer gelangt ^ 
und diese zu-n xeil fullt. xmch Beendigung des jj'ullvorganges 
wird der liahn 35 geachlossen und nun kann der eigentliche M.r- 
beitsgang beginnen. 

Zunachat wird das jialteerzeugungsaggregat in Uetrieb genommen, 
so daB die in dem Zwischenraura 7, der den verdampfer darstellt, 
gelangende Kahlf lussigkeit das in der v erarDeitungskammer enthal- 
tene PlUssigkeitsgemisch abkiihlt, indem durch den xnnenzylinder 
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1 V/arme eatzogen wirdo Uleichzeiti- vvird auch der uiotor ia Be- 
triet gesetzt, der uber den Keilrieiaen 23, die Leilrieuienscheibe 
22 una die liohlwelle 17 deti hintor.n ..a^nbch 14 und so.ait auch 
die auf die«em befestigten Kuhreler,i«nte 12 in uQdrehang verseLz^t 
una schlieBlich ..uch den 3cheib.c)ni-bruil.,em Kbrper 24, der von den 
Kiihrelementen aiitgenorrmcn wird. .Oiese ^ilorn^nte 12 riihren das 
j.aussiglceitBseaiisch in der Vorarbei bua.s'iikanraer durcHeinender und 
emulgieren dieses gleich^^eitlg an der Luft. i.ie schaben uberdies 
von der Innenflache dee mnenz^linders 1 jenen reil des ^^erni- 
sches ab, der sich auf uruad der i^bkUhlung oereits verxestigt 
hat, urii iim rait dera noch flUssigen ixemiL^ch zu verraengen. Dieser 
ganze Vorgang dauert so lange an, bis bicti das geaamte ixetnisch 
in eine weiche, flauaige und honiogene uasse uui-ewandelt hat. 

Me schraubenforiaige iiusbildung der ituhreleta^nte 12 bewirlct bei 
dem Qit diesen in ijeriihrung kocimenden, zuerst flussigen und an- 
schlieBend teigiem iremisch einen oohub in x.ichtung zura vorderen 
Teil der verarbeitungskamracr hia, so daG es auf diese Weiue zu 
einera noohiaaligen urariihren des zu verarbeitenden uemisches kotn.rix. 
Bei der notation des schclbenf ortnigen j?.5rpers 24, der von den 
KiUirelementen 12 mitgenotnmen wird, streift dieser tnit den j^anten, 
die sich aus den an der utaf an,isf lache bef indlichen, bereits er- 
wahnten schraubenf ormigen Killen 61 argeben, die inaenflache des 
Innenzylinders 1, schabt von diecer das sich verf estigende Ge- 
tfllsch ab und schiebt es gleiohzeitig in uiohtung zum vorderteil 
hin nach vorne, wobei as zur selbon „irkung komnit wie bei i.nwen- 
dung einer r orders chnecke, _ 15 _ 
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iMacli Beendigung der £>earbeiturig wird die gesamte Masse des iier- 
gestellten apeiseeises aus der Yerarbeitungskaramer ausgestoSen, 
wobei dieser AusstoB, wie anschlieB end im einzelnen beschrieben, 
auf sehr einfache V/eise erfolgt, ohne daB dazu ein fleindgriff 
erforderlich ware, Der xLUSstoB selbst erfolgt pruktisch voll- 
etandig. 

um das bpeiseeis auszustoSen gentigt as, wenn caan den. ^ustritt 37 
bffnet, die j^amraer b4 des ^lylinders 4i> unter jj'liissigkeitsdruck 
setir-t und gleichzeitig die Kammer 55 desselben auf ilntladung 
einstellt. Der Aolben ^'d wird nach vorwarts geschoben und damiit 
auch der mit diesem durch die dtange 25 verbundene acheibenf or- 
mige Korper 24, der in der Verarbeitungskamoier vom hinteren Teil 
derselben zutn vorderen 'reil verschobea v/ird. iiieraus ergibt sicli, 
daS die teigige Masse des bpeiseeises durch Druck aus der Off- 
nung 57 zum ^ustritt gelangt. 

l:Jei dem AUSstoBvorgang wird die dotation der Eiihreleinente 12- und 
demzufolge des scheibenformigen ivorpers 24 aiciit unterbrocJaen 
und dies ist deshalb besonders vorteilhaf t, weil dadurch mogli- 
che Verklebungen dieser Teile durch die Verfestigung der teigi- 
gen ]i]isniasse verhindert v/erden, die mit der kalten Oberflache 
des mnenzylinders 1 in verbindung steht^ .uie Terschiebungsbe- 
wegung des scheibenf orinigon Korpers 24 erfolgt so in sicherer 
und naliheloser «eise und die fortlaufende ^bschabung der inneren 
Oberflache des innenzylinders 1 , in Verbindung mit dena Vorwarts- 
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schulD der alDgescbabten Tvlasse auf urund der bereito erwahnten 
I'ranspor Ischneckenwirkung, bewirkt liberdies, daB die ^esamte in- 
nere Oberflache des xnrienzylinders 1 nach deci uurchlauf des ischei- 
benfortaigen r^orpers 24 vollkomiaen sauber und rein erscheint. 

Wenn der scheibenf brinige K.orper 24, der mit einer jausnehaiung zur 
jaufnahme des vorderen rlansches 13 aus^^estattet iat, die auBer- 
ste vordere btellung erreicht hat, beruhrt praktiych seine .-^e- 
samte Stirnf lache den vorderen j?lansch 15 und den jjeckul 2 soj 
daS fcein freier Eauni tnehr vorhanden ist, in cLem auch nur der ge- 
ringste itest von upeiseeis verbleiben kbnnte* 

jilin erster beachtlicher vorteil des uegenstandes der Erfindung 
liegt daher auf der Hand, und zwar der vollstandige iiusstoS des 
verarbeiteten Speiseeises in einfacher und wirtschaf tlicher Weise» 
Jjariiber hinaus erlaubt die Anwendung der erf indun^sgemaiien Vor- 
richtuag den AusstoS des Speiseeises bei v^esentlich niedriger 
Temperatur, als dies normalerweise bei Llaschinen dieses Typs mog- 
lich ist. Dies hat zur i^^olge, daS eine Verarbeitung des Speise- 
eises bei einer technisch geeigneteren Temperatur durchgefuhrt 
werden kanni und man so zu einern I'ertigprodukt von iiervorragender 
Qualitat gelangt, das keinerlei zusatzlicher c^ef rierraaSnahmen be- 
darf . 

Der vollkommene AusstoB des in der Verarbeitungskaraaer enthalte- 
nen Speiseeises niacht es auch tnbglich, die zu verarbeitenden Ge- 
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mlsche zu verandern, ohne daB es dafcei zu unerv/unscliten (ie- 
schmacks- oder iJ'arbveraiidea-uagea kooimt, 

achlielBlich sei Moch darauf hingewiesen, daS alle I'eile, die mit 
den zu verarbeitenden...genieSbaren Substanzen in xieruhrung komDien, 
in einiaoher »»eiBe ausgebaut und voneinander getrennt warden fcbn- 
nen, so daB man sie lelcht in ein Waschbecken geben und reinigen 
kann, wodurch die hygienischen Voraussetzungen geschaffen wer- 
den, die vora vresetz vorgeschrieben sind. 

lis Tersteh% sich ron selbst, daB die erf indungsgeraaBe Vorrich- 
tung auch an einer Maschine abweichenden Typs angebrach.-b werden 
kann. Das Ganze kann in seinen Abmessungen und Proportionen, in 
der Anordnung,_ die sowohl horizontal als auch vertikal sien kann, 
aber in jedem Fall geneigt ist, und in der Anordnung und Jn'orm 
seiner iiestandteile von dem gezeiehneten Typ ab7vreichen. So kann 
beispielsweise die Anordnung der ttohrleitung fur die Speisung, 
die Offnung fiir den Austritt des Speiseeises, die Anzahl, die 
?orm und die ?Ieigung der Schraubenf lachen der ittUir elements, die 
i'orm und die Feigung der an der umf angsf laohe des scheibenf brmi- 
gen Korpers vorgesehenen itillen variieren und insbesondere kann 
das Verschiebesystem des. AusstoSteiles anders gestaltet sein, 
wobei es sich urn ein hydraulisches, pneumatisches, mechanisohes, 
elektromechanisches System usw. handeln kann. 
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